
Heller MC16
Hersteller:  Heller 
Baujahr:  1998 
Zustand:  gebraucht, gepflegt, 
funtkionstüchtig, Geometrieprotokoll vorhanden 
Inventarnr.:  G0160.04 
Standort:  Metzingen 

Features
Steuerungstyp:  SIEMENS 840D pl

Antriebstyp:  SIMODRIVE 611

Kühlmittelanlage:  VRF250/1200

Spänebeseitigung:  Knoll Späneförderer

Farbe:  weiß

Mögliche Optionen
mechanisches Retrofit

Steuerungsumbau

Zusätzliche Dienstleistungen
Lieferung

Aufbau, Inbetriebnahme

Service und Wartung

Ersatzteile

Schulung

Ruoff Maschinenbau GmbH
Friedrich-Münzinger-Strasse 5
D-72555 Metzingen

Telefon +49 (0)7123 973 85 - 0
Fax +49 (0)7123 973 85 - 21

E-Mail info@ruoff-maschinenbau.de
Website www.ruoff-maschinenbau.de

Ihr Ansprechpartner

Manfred Ruoff

+49 (7123) 973 85 - 31

m.ruoff@ruoff-maschinenbau.de

Ich freue mich auf Ihre Anfrage!
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Technische Daten Abmessungen
Arbeitsbereich  

Längshub (X-Achse) 630 mm

Vertikalhub (Y-Achse) 630 mm

Querhub (Z-Achse) 630 mm

Vorschubkräfte  

X-Achse 10.000 N

Y-Achse 10.000 N

Z-Achse 10.000 N

Geschwindigkeiten  

Vorschubgeschwindigkeit in X-, Y- und Z-Achse 1 - 40.000 mm/min

Eilganggeschwindigkeit in X-, Y- und Z-Achse 1 - 40.000 mm/min

Eilgangsgeschwindigkeit in B-Achse 30 1/min

Arbeitseinheit  

Werkzeugaufnahme HSK 63

Drehzahlbereich 45 - 16.000 1/min

max. Drehmoment 72 Nm

Werkzeugmagazin  

Anzahl der Magazinplätze 80 Stück

Magazinart Kette

max. Werkzeugdurchmesser (alle Plätze belegt) 72 mm

max. Werkzeugdurchmesser (Freiplätze notwendig) 150 mm

max. Werkzeuglänge 320 mm

max. zulässiges Werkzeuggewicht 12 kg

Span- zu Span-Zeit ( 4,0 s

Span- zu Span-Zeit (> 3kg) 5,2 s



Rundtisch  

Teilung 360.000 x 0,001°

Abmessungen 400 x 500 mm

max. zulässiges Aufspanngewicht (mittig) 500 kg

Schwenkzeit für 45° 0,8 s

Schwenkzeit für 180° 1,4 s

Palettenwechseleinrichtung  

Palettenaufspannfläche 400 x 500 mm

Palettenwechselgenauigkeit +- 0,005 mm

Palettenwechselzeit ca. 8 s

Wegmess-System  

X-, Y- und Z-Achse direkt linear mit Maßstäben

Meßauflösung 0,0002 mm

Positionstoleranz Tp (nach VDI/DGQ3341) 0,007 mm

Aufstellungsdaten  

Maschinengewicht 8.500 kg

Platzbedarf (Länge x Breite x Höhe) 5,9 x 3,1 x 3,7 m

Gesamtleistungsbedarf 48 kW

Netzanschluß 400 V / 50 Hz

Druckluft 6 bar


